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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

 1. Deckblatt Kurzzusammenfassung und Gesamtergebnisse der werkstofflichen Prüfung

Bezeichnung Kunde

Teilenummer Kunde

Bezeichnung Bauteilhersteller

Teilenummer Bauteilhersteller

ZGS

Kommentar

LEGENDE
 Vorgabe erfüllt  Wert dokumentiert  Sichtung erforderlich

 Vorgabe nicht erfüllt  Angaben fehlen  Anforderungen geändert

LIEFERANT

Firma Supplier 1 DUNS 811111111 Straße Supplier1-Str. 1

Postleitzahl 81111 Stadt Supplier1-Ort Land DE

KONTAKTDATEN DES LIEFERANTEN UNTERSCHRIFT

Name Max Mustermann

E-Mail mm@supplier1.company

Abteilung Ansprechpartner Telefon +49 8218994960 Datum 02.05.2024

Plastic Enclosure

01.01.2022

  

  

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

2. Produktstruktur

 

Plastic Enclosure

Lieferant

Hersteller

Prüfplan

1 Routed Rear Corners

Lieferant

Hersteller

Prüfplan

1.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Lieferant

Werkstoffhersteller

Prüfplan







OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO B001 (2022-01/3)
Interieur



PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Bauteilprüfung



OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
nicht sichtbares Teil > gelistets Material



PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung



OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen



https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

2. Produktstruktur

 

2 Mild Steel Bracket

Lieferant

Hersteller

2.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO M001 (2022-01/1)

Lieferant

Werkstoffhersteller

Prüfplan

2.2 Beschichtung PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)

Lieferant

Beschichter

Prüfplan

3 Standard Connector

Lieferant

Hersteller

Prüfplan









OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO M001 (2022-01/1)
16MnCrS5 (1.7139) > +A+geschält (+A+SH) > Dicke t über 16 bis 40 mm

  

OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)
2-Schichtaufbau > Primer + Topcoat



OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung



PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
nicht sichtbares Teil > gelistets Material



https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

2. Produktstruktur

 

3.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Lieferant

Werkstoffhersteller

Prüfplan

4 Plastic Lid

Lieferant

Hersteller

Prüfplan

4.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Lieferant

Werkstoffhersteller

Prüfplan







OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen



OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung



PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
sichtbares Bauteil > gelistet Material



OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen



https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

2. Produktstruktur

 

5 Plastic_Injection Box

Lieferant

Hersteller

Prüfplan

5.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Lieferant

Werkstoffhersteller

Prüfplan





OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung



PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
sichtbares Bauteil > gelistet Material

  

OEM1

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen



https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

3. Individuelle Beurteilung erforderlich

 

Plastic Enclosure

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Bauteilprüfung

Manuell hinzugefügt

Bauteilprüfung

DIN ISO 12219-4/-6 Emissionsverhalten von Bauteilen, Komponenten und Halbzeugen Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Chromatogramm der GC/MS-
Übersichtsanalyse

 Report.rtf

Bilddokumentation des untersuchten Bauteils  Bildschirmfoto 2022-11-07 um 16.24.11.png

2 Mild Steel Bracket

PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)
2-Schichtaufbau > Primer + Topcoat

3D Datensatz

Benutzerparameter

Optische Eigenschaften - Glanz
hochglanz

2.2 Beschichtung PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)







 

 



https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/fa12394e-ddf8-4173-adc0-a79a249a3e03?methodId=MethodId(value=dafc5e29-01be-44d3-bf79-4c6bb3e83c7b)&criterionId=be5d3bce-cbec-47b9-a2b9-fb077d47ca41&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=bbc28dfe-e8ed-4fbf-954f-0b849a9b1f49
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/6f6fe245-e71c-4560-b08a-5b29ffb80112?methodId=MethodId(value=dafc5e29-01be-44d3-bf79-4c6bb3e83c7b)&criterionId=733cbcc8-a660-4c78-b011-b1b1187787da&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=bbc28dfe-e8ed-4fbf-954f-0b849a9b1f49
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

3. Individuelle Beurteilung erforderlich

 

PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)
2-Schichtaufbau > Primer + Topcoat

3D Datensatz

Benutzerparameter

Optische Eigenschaften - Glanz
hochglanz

 Primer + Topcoat / Ohne Vorbelastung

Farbmetrische Beurteilung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Struktur von hochglänzenden Oberflächen Messsystem LW: wave-scan, Messung nach Herstellerangaben Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Einzelschichtdicken des Beschichtungsaufbaus in #m nach DIN EN ISO 1463 Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

 Primer + Topcoat / Bewitterung in trocken-heißem Klima, Prüfdauer: 1 Jahreszyklus (JZ)

Farbmetrische Beurteilung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

5 Plastic_Injection Box 



 

 

 

 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/939075ac-f069-4bdf-ae17-805fb4d58277?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fa)&criterionId=c3e87283-38a2-42e3-81af-2602bb4eced5&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=9f46e4dd-e21e-4d6e-b3af-f3f78e7252fb
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/a5f73c7e-f18a-4bbc-80dc-a682cbdbc2a6?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fb)&criterionId=a957e53f-f757-49f6-933a-d87006eb88bd&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=206089ea-b22c-4dd1-a753-3ff4c706d036
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/ad7f7498-4306-408d-8648-193e6d140da6?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fc)&criterionId=a957e53f-f757-49f6-933a-d87006eb88bd&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=3ea5cbb1-1f8e-4673-969c-a08cdf398e9f
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/39b07b3d-ace8-4bfc-ad34-62b6f9da725e?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fa)&criterionId=c3e87283-38a2-42e3-81af-2602bb4eced5&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=4dde586f-5b4e-4582-b4eb-b173027a7f7d
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

3. Individuelle Beurteilung erforderlich

 

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
sichtbares Bauteil > gelistet Material

3D Datensatz

 gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

Wärmeformbeständigkeit nach Vicat nach DIN EN ISO 306, Verfahren B50 (die mögliche Bauteilfeuchte ist zu 
berücksichtigen; die Proben sind gegebenenfalls zu trocknen (2 h/80 °C))

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Wärmeformbeständigkeit - Vicat-
Erweichungstemperatur

°C min. 110

110; 112; 
115; 116; 
109; 111; 
120; 125; 
126; 128

   109 (Min)

Geänderte Anforderungen

Geänderte Sollwerte

Vorbelastung Methode Prüfkriterium
Sollwert 
original

Sollwert 
geändert

Grund

gelistet Material / Bauteil 
(Vorkonditionierung min. 48h im 
Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

12. Farbmetrische 
Beurteilung nach VW 
50190

Farbabweichnung max. 4 Zeichnung

  x

gelistet Material / Bauteil 
(Vorkonditionierung min. 48h im 
Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

12. Farbmetrische 
Beurteilung nach VW 
50190

Glanzgrad max. 89 Zeichnung

  x

Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2) Verweise Sonstiges

  x

5.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1) 



 

 

 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

3. Individuelle Beurteilung erforderlich

 

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

Angaben Granulatklassen

Granulatklassen

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Neuware (1A-Typware) %

Neuware (biobasierte Rohstoffe) %

Neuware (chemisches Recycling) %

Industrieware/Industriequalität %

Post-Industrial-Rezyklat %

Post-Consumer-Rezyklat %

Mahlgut %

SUMME %
100 min. 100 
max. 100

















https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Plastic Enclosure

ZGS

Hersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO B001 (2022-01/3)
Interieur

3D Datensatz

Lieferantenangaben

Produktionsdatum
09.11.2022

Bemerkung
Bild des Bauteils

 Bildschirmfoto 2022-11-07 um 
16.24.11.png

Interieur

Geänderte Anforderungen

Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

Interieur Verweis Sonstiges

  ..

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Bauteilprüfung

Manuell hinzugefügt

Bauteilprüfung

DIN ISO 12219-4/-6 Emissionsverhalten von Bauteilen, Komponenten und Halbzeugen Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Geruchsbeschreibung keine

FID-Wert - Hintergrund 3

Chromatogramm der GC/MS-
Übersichtsanalyse

 Report.rtf

Bilddokumentation des untersuchten Bauteils  Bildschirmfoto 2022-11-07 um 16.24.11.png

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Geruchsnote Note max. 3 2,5    2,5 (Avg)

FID-Wert - nach 4 Stunden ppm/kg 4    4 (Max)

01.01.2022

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

  

 





 

 





https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/norm_form/attachment/14e03a85-8c2b-4a47-b989-2ee64f1ab419?normId=e8bb1e5f-c225-4b1e-947d-3ddfeed3494f&fieldId=8524cf2c-9e4c-48fc-8541-533a97baf66a
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/fa12394e-ddf8-4173-adc0-a79a249a3e03?methodId=MethodId(value=dafc5e29-01be-44d3-bf79-4c6bb3e83c7b)&criterionId=be5d3bce-cbec-47b9-a2b9-fb077d47ca41&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=bbc28dfe-e8ed-4fbf-954f-0b849a9b1f49
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/6f6fe245-e71c-4560-b08a-5b29ffb80112?methodId=MethodId(value=dafc5e29-01be-44d3-bf79-4c6bb3e83c7b)&criterionId=733cbcc8-a660-4c78-b011-b1b1187787da&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=bbc28dfe-e8ed-4fbf-954f-0b849a9b1f49
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

FID-Wert ppm/kg max. 3 1    1 (Max)

Benzol, allgemein #g/(m³ × kg) max. 4 3    3 (Max)

Toluol #g/(m³ × kg) max. 450 400    400 (Max)

Xylol #g/(m³ × kg) max. 450 380    380 (Max)

Ethylbenzol #g/(m³ × kg) max. 300 290    290 (Max)

Styrol #g/(m³ × kg) max. 180 150    150 (Max)

C3-C4-Alkylbenzole #g/(m³ × kg) max. 400 300    300 (Max)

C6-C16-Alkane (n-Alkane, Iso-Alkane, cyclische 
Alkane)

#g/(m³ × kg) max. 4.500 4.000    4.000 (Max)

Bicyclische Terpene (z.B. a-Pinen, b-Pinen, 3-
Caren, ...)

#g/(m³ × kg) max. 400 350    350 (Max)

Monocyclische Terpene (z. B. Limonen, ...) #g/(m³ × kg) max. 400 320    320 (Max)

Summenwert phosphororganische 
Verbindungen (TCEP, TCPP, TBP, TBEP, TEHP, 
TPP)

#g/(m³ × kg) max. 55 51    51 (Max)

Summenwert halogenierte Verbindungen #g/(m³ × kg) max. 110 102    102 (Max)

Summenwert Acrylate #g/(m³ × kg) max. 400 380    380 (Max)

Summenwert Glykolether / Glykolester #g/(m³ × kg) max. 800 780    780 (Max)

Summenwert Amine #g/(m³ × kg) max. 2.000 1.500    1.500 (Max)

Summenwert Pyrrolidone (ohne NMP, NEP) #g/(m³ × kg) max. 90 80    80 (Max)

Formaldehyd #g/(m³ × kg) max. 200 190    190 (Max)

Acetaldehyd #g/(m³ × kg) max. 90 87    87 (Max)

Acrolein, Absolutwert (bauteilbezogen und 
nicht gewichtsbezogen)

µg/m³ max. 15 10    10 (Max)

Summe Aldehyde C3-C6 #g/(m³ × kg) max. 150 130    130 (Max)

1 Routed Rear Corners

Materialnummern

Hersteller









































P0011

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
nicht sichtbares Teil > gelistets Material

3D Datensatz

Lieferantenangaben

Freigabe
K-001
SuperPlastic
Augsburg (D)

 gelistets Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

Wärmeformbeständigkeit nach Vicat nach DIN EN ISO 306, Verfahren B50 (die mögliche Bauteilfeuchte ist zu 
berücksichtigen; die Proben sind gegebenenfalls zu trocknen (2 h/80 °C))

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Wärmeformbeständigkeit - Vicat-
Erweichungstemperatur

°C min. 110

111; 115; 
120; 118; 
125; 114; 
118; 119; 
120; 121

   111 (Min)

Wärmeverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Versprödung

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)







https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Form

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Farbe

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)





https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der 
Oberfläche

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

 Farbmetrische Beurteilung / 12. Farbmetrische Beurteilung nach VW 50190 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbabweichnung
0; 0; 0; 0; 0; 
0; 0; 0; 0; 0

-

Glanzgrad
80; 80; 85; 
85; 84; 86; 
90; 80; 81; 82

-

Geänderte Anforderungen

Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

gelistets Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2) Verweise PPF-A

  ..







 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung

Manuell hinzugefügt

Werkstoffprüfung

DIN 75201- B Foggingverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Fogging-Grenzwert (K) mg max. 4 4; 4    4 (Avg)

VDA 270 Geruchsprüfung (Variante 2) Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Geruchsbeschreibung keine

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Geruchsnote Note max. 3 3; 3; 3    3 (Avg)

1.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Handelsname

Werkstoffhersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

Angaben Granulatklassen

Granulatklassen Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Neuware (1A-Typware) % 80 -

Neuware (biobasierte Rohstoffe) % 0 -

Neuware (chemisches Recycling) % 0 -

Industrieware/Industriequalität % 0 -

Post-Industrial-Rezyklat % 20 -

Post-Consumer-Rezyklat % 0 -

Mahlgut % 0 -

SUMME %
100 min. 100 
max. 100

100 -







Super PVC

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

















https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

2 Mild Steel Bracket

Materialnummern

Hersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO M001 (2022-01/1)
16MnCrS5 (1.7139) > +A+geschält (+A+SH) > Dicke t über 16 bis 40 mm

3D Datensatz

PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)
2-Schichtaufbau > Primer + Topcoat

3D Datensatz

Benutzerparameter

Optische Eigenschaften - Glanz
hochglanz

2.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO M001 (2022-01/1)

Handelsname

Werkstoffhersteller

C00122 M0011

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE



Stahl 1.7139

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

PRUEFVORSCHRIFT MO M001 (2022-01/1)
16MnCrS5 (1.7139) > +A+geschält (+A+SH) > Dicke t über 16 bis 40 mm

3D Datensatz

Dicke t über 16 bis 40 mm

DIN EN ISO 6506-1 Härteprüfung nach Brinell Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Brinellhärte HBW max. 200 180 -  

DIN EN 10277 A.3 Stahlsorten und deren chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) der Blankstähle zum 
Einsatzhärten (nur zur Information – Chemische Zusammensetzung nach EN ISO 683-3)

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Kohlenstoff C Masse-%
min. 0,14 
max. 0,19

0,18 -

Silizium Si Masse-%
min. 0,15 
max. 0,4

0,2 -

Mangan Mn Masse-%
min. 1 max. 
1,3

1 -

Phosphor P Masse-% max. 0,025 0,02 -

Sulfur S Masse-%
min. 0,02 
max. 0,04

0,03 -

Chrom Cr Masse-%
min. 0,8 
max. 1,1

1 -

Kupfer Cu Masse-% max. 0,4 0,3 -

Geänderte Anforderungen

Geänderte Sollwerte

Vorbelastung Methode Prüfkriterium
Sollwert 
original

Sollwert 
geändert

Grund

Dicke t über 16 bis 40 
mm

DIN EN ISO 6506-1 Härteprüfung nach 
Brinell

Brinellhärte max. 207 max. 200 Zeichnung

  ...

2.2 Beschichtung PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)

Beschichter

PRUEFVORSCHRIFT MO C001 (2022-01/1)
2-Schichtaufbau > Primer + Topcoat

3D Datensatz

Benutzerparameter

 















 

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Optische Eigenschaften - Glanz
hochglanz

 Primer + Topcoat / Ohne Vorbelastung

Glanzwert nach DIN EN ISO 2813 - Hochglänzende Beschichtungen Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Glanzwert nach DIN EN ISO 2813 bei 20° GU min. 85 90 -

Farbmetrische Beurteilung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Gesamtfarbabstand maxdE‘ (Method A) max. 1,4 1,2    1,2 (Max)

Gesamtfarbabstand mdE' (Method B) max. 1,4 1,3    1,3 (Max)

Struktur von hochglänzenden Oberflächen Messsystem LW: wave-scan, Messung nach Herstellerangaben Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Waagerechte Flächen LW max. 5 4    4 (Max)

Senkrechte Flächen LW max. 13 10    10 (Max)

Einzelschichtdicken des Beschichtungsaufbaus in #m nach DIN EN ISO 1463 Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Schichtdicke, Primer µm 15    15 (Min)

Schichtdicke, Topcoat µm min. 20 20    20 (Min)

Steinschlagprüfung nach DIN EN ISO 20567-1, Verfahren B Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Grad der Schädigung - bei ähnlichfarbigen 
Schadstellen

Kennwert max. 2 2    2 (Max)

3.3 Gitterschnittprüfung nach DIN EN ISO 2409 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Beurteilung Gitterschnitt Gt max. 1 0,9    0,9 (Max)

Temperatur- und Klimawechselbeständigkeit Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status





 





 





 









https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/939075ac-f069-4bdf-ae17-805fb4d58277?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fa)&criterionId=c3e87283-38a2-42e3-81af-2602bb4eced5&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=9f46e4dd-e21e-4d6e-b3af-f3f78e7252fb
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/a5f73c7e-f18a-4bbc-80dc-a682cbdbc2a6?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fb)&criterionId=a957e53f-f757-49f6-933a-d87006eb88bd&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=206089ea-b22c-4dd1-a753-3ff4c706d036
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/ad7f7498-4306-408d-8648-193e6d140da6?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fc)&criterionId=a957e53f-f757-49f6-933a-d87006eb88bd&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=3ea5cbb1-1f8e-4673-969c-a08cdf398e9f
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Beurteilung, visuell
vollständig 
erfüllt

(Min)

 Primer + Topcoat / Bewitterung in trocken-heißem Klima, Prüfdauer: 1 Jahreszyklus (JZ)

Glanzwert nach DIN EN ISO 2813 - Hochglänzende Beschichtungen Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Glanzwert nach DIN EN ISO 2813 bei 20° GU 85 -

Farbmetrische Beurteilung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Messortprotokoll  Report.rtf

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Gesamtfarbabstand maxdE‘ (Method A) max. 1,4 1,3    1,3 (Max)

Gesamtfarbabstand mdE' (Method B) max. 1,4 1,3    1,3 (Max)

3.3 Gitterschnittprüfung nach DIN EN ISO 2409 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Beurteilung Gitterschnitt Gt max. 1 0,8    0,8 (Max)

3 Standard Connector

Materialnummern

Hersteller





 







P0011

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/testreport_criterion_execution_result_attachment/attachment/39b07b3d-ace8-4bfc-ad34-62b6f9da725e?methodId=MethodId(value=fb35912e-e412-405e-9d47-1b3887ce02fa)&criterionId=c3e87283-38a2-42e3-81af-2602bb4eced5&testreportId=ad8540c5-4436-4cf1-86b8-e6ac7d482ccc&testreportResultId=4dde586f-5b4e-4582-b4eb-b173027a7f7d
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung

Manuell hinzugefügt

Werkstoffprüfung

DIN 75201- B Foggingverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Fogging-Grenzwert (K) mg max. 4 3; 3    3 (Avg)

VDA 270 Geruchsprüfung (Variante 2) Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Geruchsbeschreibung keine

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Geruchsnote Note max. 3 2; 2; 2    2 (Avg)

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
nicht sichtbares Teil > gelistets Material

3D Datensatz

Lieferantenangaben

Freigabe
K-001
SuperPlastic
Augsburg (D)

 gelistets Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

Wärmeformbeständigkeit nach Vicat nach DIN EN ISO 306, Verfahren B50 (die mögliche Bauteilfeuchte ist zu 
berücksichtigen; die Proben sind gegebenenfalls zu trocknen (2 h/80 °C))

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Wärmeformbeständigkeit - Vicat-
Erweichungstemperatur

°C min. 110

111; 115; 
120; 121; 
140; 150; 
112; 135; 
122; 123

   111 (Min)

Wärmeverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status











https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Versprödung

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Form

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)





https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Farbe

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der 
Oberfläche

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

 Farbmetrische Beurteilung / 12. Farbmetrische Beurteilung nach VW 50190 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbabweichnung
0; 0; 0; 0; 0; 
0; 0; 0; 0; 0

-

Glanzgrad
80; 85; 85; 
80; 90; 88; 
87; 89; 90; 85

-

Geänderte Anforderungen









https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

gelistets Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2) Verweise Sonstiges

  ,,

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

3.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Handelsname

Werkstoffhersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

Angaben Granulatklassen

Granulatklassen Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Neuware (1A-Typware) % 10 -

Neuware (biobasierte Rohstoffe) % 80 -

Neuware (chemisches Recycling) % 0 -

Industrieware/Industriequalität % 0 -

Post-Industrial-Rezyklat % 0 -

Post-Consumer-Rezyklat % 10 -

Mahlgut % 0 -

SUMME %
100 min. 100 
max. 100

100 -

 

Super PVC

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

















https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

4 Plastic Lid

Materialnummern

Hersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung

Manuell hinzugefügt

Werkstoffprüfung

DIN 75201- B Foggingverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Fogging-Grenzwert (K) mg max. 4 3; 3    3 (Avg)

VDA 270 Geruchsprüfung (Variante 2) Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Geruchsbeschreibung keine

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Geruchsnote Note max. 3 3; 2,5; 2    2,5 (Avg)

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
sichtbares Bauteil > gelistet Material

3D Datensatz

Lieferantenangaben

Freigabe
K-001
SuperPlastic
Augsburg (D)

Bestimmung von Farbe
 Bildschirmfoto 2022-11-07 um 

16.24.11.png

 gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

Wärmeformbeständigkeit nach Vicat nach DIN EN ISO 306, Verfahren B50 (die mögliche Bauteilfeuchte ist zu 
berücksichtigen; die Proben sind gegebenenfalls zu trocknen (2 h/80 °C))

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

P0012

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE







 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/norm_form/attachment/5fce053f-e066-475f-99ad-20f0f5495135?normId=2e3363d7-a4f2-4696-8070-f9edd4ac38de&fieldId=ff819b38-60d4-41c9-b5f9-05e132e10215
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Wärmeformbeständigkeit - Vicat-
Erweichungstemperatur

°C min. 110

120; 125; 
113; 115; 
110; 111; 115; 
118; 110; 110

   110 (Min)

Wärmeverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Versprödung

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Form

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)







https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

4. Prüfprotokolle

 

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Farbe

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der 
Oberfläche

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

 Heißbelichtung / Heißbelichtung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Belichtungsperioden 4

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbechtheit nach DIN EN 20105-A02
Graumaßsta
b

min. 3
4; 5; 4; 3; 4; 
3; 5; 5; 5; 5

   3 (Min)

 Farbmetrische Beurteilung / 12. Farbmetrische Beurteilung nach VW 50190 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbabweichnung
0; 0; 0; 0; 0; 
0; 0; 0; 0; 0

-











https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Bemusterungsbericht
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Glanzgrad
2; 2; 2; 2; 2; 
2; 2; 2; 2; 2

-

Geänderte Anforderungen

Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2) Verweise Sonstiges

  ...

4.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Handelsname

Werkstoffhersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

Angaben Granulatklassen

Granulatklassen Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Neuware (1A-Typware) % 50 -

Neuware (biobasierte Rohstoffe) % 0 -

Neuware (chemisches Recycling) % 0 -

Industrieware/Industriequalität % 50 -

Post-Industrial-Rezyklat % 0 -

Post-Consumer-Rezyklat % 0 -

Mahlgut % 0 -

SUMME %
100 min. 100 
max. 100

100 -



 

Super PVC

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

















https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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4. Prüfprotokolle

 

5 Plastic_Injection Box

Materialnummern

Hersteller

PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

PRUEFVORSCHRIFT MO E001 (2022-01/1)
Werkstoffprüfung

Manuell hinzugefügt

Werkstoffprüfung

DIN 75201- B Foggingverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Fogging-Grenzwert (K) mg max. 4 3,5; 3    3,3 (Avg)

VDA 270 Geruchsprüfung (Variante 2) Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Geruchsbeschreibung keine

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Geruchsnote Note max. 3 2,5; 2,5; 2,5    2,5 (Avg)

PRUEFVORSCHRIFT MO P001 (2022-01/5)
sichtbares Bauteil > gelistet Material

3D Datensatz

Lieferantenangaben

Freigabe
K-001
SuperPlastic
Augsburg (D)

Bestimmung von Farbe
 Bildschirmfoto 2022-11-07 um 

16.24.11.png

 gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

Wärmeformbeständigkeit nach Vicat nach DIN EN ISO 306, Verfahren B50 (die mögliche Bauteilfeuchte ist zu 
berücksichtigen; die Proben sind gegebenenfalls zu trocknen (2 h/80 °C))

Super Lab
09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

P0012

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE







 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
https://demo.material.one/componentrelease/ui/attachments/v1/3da7d8ec-abc1-4fd8-9ed9-461e93b38f6a/norm_form/attachment/f9af069c-d70d-42df-908b-132f7dbfa619?normId=6f563b2e-7281-4a1c-adf3-ce5fa38bf2b0&fieldId=1854fc0b-b88d-4ed4-a0e8-31e03b83ff87
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4. Prüfprotokolle

 

Wärmeformbeständigkeit - Vicat-
Erweichungstemperatur

°C min. 110

110; 112; 
115; 116; 
109; 111; 
120; 125; 
126; 128

   109 (Min)

Wärmeverhalten Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Versprödung

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Form

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)







https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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4. Prüfprotokolle

 

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der Farbe

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

Sichtbare und/oder die Funktion 
beeinträchtigende Veränderungen der 
Oberfläche

vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt; 
vollständig 
erfüllt

(Min)

 Heißbelichtung / Heißbelichtung Super Lab 09/11/2022

Dokumentationsparameter Laborangabe Status

Belichtungsperioden 4

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbechtheit nach DIN EN 20105-A02
Graumaßsta
b

min. 3
4; 5; 4; 4; 3; 
3; 4; 5; 4; 5

   3 (Min)

 Farbmetrische Beurteilung / 12. Farbmetrische Beurteilung nach VW 50190 Super Lab 09/11/2022

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Farbabweichnung max. 4
3; 3; 2; 3; 3; 
4; 4; 3; 2; 4

-  









 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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Glanzgrad max. 89
80; 81; 82; 
83; 84; 81; 
82; 82; 87; 88

-  

Geänderte Anforderungen

Geänderte Sollwerte

Vorbelastung Methode Prüfkriterium
Sollwert 
original

Sollwert 
geändert

Grund

gelistet Material / Bauteil 
(Vorkonditionierung min. 48h im 
Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

12. Farbmetrische 
Beurteilung nach VW 
50190

Farbabweichnung max. 4 Zeichnung

  x

gelistet Material / Bauteil 
(Vorkonditionierung min. 48h im 
Normalklima VW 50554 - 23/50-2)

12. Farbmetrische 
Beurteilung nach VW 
50190

Glanzgrad max. 89 Zeichnung

  x

Deaktivierte Methodenausführungen

Vorbelastung Methode Grund

gelistet Material / Bauteil (Vorkonditionierung min. 48h im Normalklima VW 50554 - 23/50-2) Verweise Sonstiges

  x

5.1 Werkstoff PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)

Handelsname

Werkstoffhersteller

 

 

 

 

Super PVC

Supplier 1, 81222, Supplier1-Ort, DE

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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PRUEFVORSCHRIFT MO U001 (2022-01/1)
Angaben Granulatklassen

Manuell hinzugefügt

Angaben Granulatklassen

Granulatklassen

Prüfkriterium Einheit Sollwert Prüfergebnisse Aggregiert Status

Neuware (1A-Typware) %

Neuware (biobasierte Rohstoffe) %

Neuware (chemisches Recycling) %

Industrieware/Industriequalität %

Post-Industrial-Rezyklat %

Post-Consumer-Rezyklat %

Mahlgut %

SUMME %
100 min. 100 
max. 100

















https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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DataMatrix-Code

Zusammenfassung der Grunddaten in maschinenlesbarer Form.

Bemusterungsbericht
In material.one öffnen

Plastic Enclosure

5. Anhänge

 

 

https://demo.material.one/componentrelease/ui/link/report/v1/61c0ad17-f51a-4066-b695-68824019f4dd/617e0510-a652-4998-b47a-4d8de7c0e560
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